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PENGANGGARAN LENGKUNG OFSET DENGAN
LENGKUNG KUBIK SPLIN-B SERAGAM

ABSTRAK

Lengkung ofset mempunyai banyak aplikasi dalam industri, contohnya kawalan
berangka mesin-mesin jahit dalam industri tekstil dan kasut ataupun dalam kawalan
berangka mesin-mesin pengilangan di industri automobil. Projek Ilmiah Tahun Akhir
ini menjurus kepada penganggaran lengkung ofset dengan lengkung kubik splin-B
seragam. Lengkung ofset dijana dengan menggunakan satu set bucu-bucu kawalan
bagi suatu lengkung kubik splin-B seragam. Lengkung ini mempunyai keselanjaran

berdarjah dua (CZ) jika lengkung yang diberi bersifat sedemikian. Proses

penambahbaikan akan dijalankan jika jarak di antara lengkung asal dan lengkung ofset
yang sepadan pada /=0.5 tidak memenuhi ketepatan yang dikehendaki.



APPROXIMATING OFFSET CURVE WITH
UNIFORM CUBIC B-SPLINE CURVE

ABSTRACT

Offset curve has many applications in industry, such as the numerical control sewing
machines in the textile and shoe industries or the numerical control milling machines
in the automobile industry. This final year project focuses on approximating offset
curve with uniform cubic B-spline curve. This offset curve is generated by using a set
of control vertices of uniform cubic B-spline curve. This curve has the second order

continuity (C 2) if the given curve is so. Subdivision will be carried out if the distance

between the original curve and the corresponding offset curve at r=0.5 is not satisfy
within the desired accuracy.
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